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Karl Helm, Bremen C P. GauBstr. 49 


Kunstatoff achwimmer fUr hohere Leiatung 2138945 
Patenbanmeldung 

Bei dem nachatehend beschriebenen Kunststoff achwimmer flir hohe- 
re leistung handelt es aich urn dUnnwandige Bpoxy-llakrokugeln, 
die in Verbindung mit ayntaktischen Schaumen als FUllmaterial 
zugesetzt,temperatirrbestundig bis + 150° C sind und dabei 

inen zulassigen Druok von 100 AtU aushalten, Bs wird in Liat en- 
form angegeben ein Temperaturbereioh von - 150° G bis + 163° 0. 
Die Vorzttge dieser GieBform bestehen darin, daJ3 dieses Material 
nach einer wiederverwendbaren GieBform- erstellt warden kann 
und keinerlei manuelle Oder masohinelle erganzende Arbeiten 
notwendig sind. Evtl. erf orderliche mechanisohe ifilimente, wie 
z. B. Schaltmagnet, Kihrungsrohr, Anachlagnocken konnen einge-r 
gossen warden. 

Bntaprechende Aussparungen ermcSglichen die Anpasaung des bchwim- 
mers an die vorgesehene Konstruktion zur Betatigung nachgeord- 
neter elektrischer Schaltmittel. 
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ORIGINAL INSPECTED 


Karl Helm, Bremen C. P. Gauflstr* 49 

' i- 

Pat en tans pr uch 

Der Kunytgtoff schwimmer flir + 150° 0 lot bis maximal 100 Atu be- 
lastbar und besteht aus diinnwandigen Epoxy-Makrokugeln, die beim 
. Ansetzen syntaktischer Schaume ale Piillstoff zugegeben vverden und 
in beliebiger Form gegossen werden konnen, ohne dair eine weitere 
Bearbeitung notwendig ware, weshalb eine nachtra&liche handwerk- 
liche Verarbeitung nicht ausgeschlossen wird* Das spezifische Ge- 
wicht kann nach der Zusammense tzung von ca. 0,2 bia 0,6 abgestimmt 
werden und iat dieser Schwimmer auch in Verbindung mit Fremdstof- 
fen aua fiiuen, magnetisiertem Eisenprofil oder nicht uua iiiaentei- 
) len als Jchalt element ohne nach tragi iche Verarbeitung he retell- 
bar. 
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